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a) R o h s to f fv e r b r a u c h : 
In  T a u s . 

K ilo
g ram m

B a u m w o l lg a rn .......................... 401
K un ts e id e ................................... 135
W o l l g a r n ............................. . 18
G u m in ifä d e n .......................... 33
L e o n isch e  D räh te  . . . .  5
G l a s p e r l e n ..........................  12

Posamenten uncl Knöpfe.
b) E r z e u g u n g  u n d  A b s a tz :

U nte lagen  fü r K nöpfe . 
F a rb s to ffe  
A n d e re s  .

93

E in k a u fs 
w ert 

in  M ill. Kč 
5 5 6  
3 9 7
0-53
1-45 
0-27 
0 1 4  
0-74 
0-46 
1 5 8

'  14"70

P o sa m e n te n  a l le r
A r t ......................

S toff- u n d  Z w irn 
k n ö p fe .................

E rz eu g t A b g e se tz t 
in  T a u se n d e n  in  M ill 

K ilo g ram m

593 593

79

Kč

36 14

3-20 
39 34

Erzeugung von Spitzen und Stickereien.
h) R o h s to ffv e rb ra u c h  : b) E r z e u g u n g s w e r t :

In In ln
T a u se n d en M illionen M illionen
K ilogram m Kč Kč

B aum w ollgarn . . 240 6 3 8 S p i tz e n .................................................... 23 06
K u n stse id e  . . . 54 9-52 S p itzen  K o n f e k t io n .......................... 6 8 2
B au m w o lls to ff . . 289 2-27 S tic k e r  i e n ........................................... 11 -84
A n d e re s  . . 4-72 S t ic k e r e i - K o n f e k t io n ...................... 26 76

22-89 68-48

Lohne und Gefüllter der Posamenten-, Spitzen- und Veredlungsindustrie.
L öhne  u n d  H e im a rb e ite r-  G e le is te te  A rb e its -

G eh  lte r  löhne  s tu n d e n  im  J a h r
i n  M i l l i o n e n  K č  in  M 'llio n e n

P o sa m e n te n  un d  K nöpfe  . . . . 11-72 1 57 3-89
S p itz en  u n d  S tic k e re ie n  . . . . 13-48 4-67 5-28

25-20 6 2 4 9-17

D. E rzeugung  von W at te ,  W at te l in ,  Filz, S e i l e r w a r e n und t e c h n .  A r t ik e ln  I934.
Roh stoffverbrauch.

In  Mill. In  Mill. c) Se i Irr waren. Lino- In  Mill.
a) F ü r W atte K č b) Für F ilzw aren  K č leum -lm ita tior usw . K č
R eine W o l l e ................. 1"06 S ch afw o lle  . . . .  6 12 T ex tilg ew eb e . . 9-21
B aum w olle  un d  A b fä lle  1 6 9 T ie rh a a re  . . . .  1 *57 H an fg a rn  . . 4-92
A n d e r e s ..........................  0-11 A n d e r e s .................  1-00 H anf . . . . 4-40

2 86 8 6 9 H a n fab fä lle  . . . 3-36
B au m w o llg arn 1-68
H a r tfa s e rn  . . . 2 51
A n d ere s  . . . 9-50

35 58

Erzeugung und Absatz.
E r z e u g t A b g e s e t i t

a) W a tte  u n d  W a tte lin In Z e n tn e r In  Z e n tn e r In  M iltonén  K c
W a t te  ....................................... .......................... 6.501 6.367 3-14
W a t t e l i n .................................. 731 3-57

7.302 7.098 6-71
b) F i lz  u n d  F ilzw a re n

G e p r e ß t e  F ilz d eck en  ( n i c h t  g ew eb t)  . 532 422 1 47
T echn . B ed a rfsa rtik e l (F ilte r, D ich tun  een e tc .) 3.381 3.256 10-10
S o h len , P la tten , U n te rlag en ..............................  2.075 1.854 4 64

5.988 5.532 16-21
c) S e ile rw a re n  u n d  te c h n isc h e  A r tik e l

B i n d f a d e n .............................. .......................... 24.396 22.749 20-17
S e i l e ........................................... .......................... 1.873 1.805 2-42
G arne  fü r  S e ile rw aren  . . ..............................  12.481 10.651 7-42
A n d e re  S e ile rw a re n  . . . ..........................  6.143 6 553 5-22
S ch lä u ch e , G urten , S eg e ltu ch  e tc ...................10.505 10.423 14-99
W a c h s le in w a n d ..................... .............................. 9.302 9.866 1601
L eder- und L in o le u m - I m ita t io n .....................  3.844 3.573 5-42

71-65


